Kabina OPC1800 z ukladem filtracyjnym

Podstawowe dane techniczne:

- wymiary calkowite: (bez prowadnic zewngtrznych na stot obrotowy):
szeroko$¢ 2000mm, wysokos¢ ok. 2500mm, glebokos¢ ok. 2300mm
- cigzar ok. 1.800kg
- ci$nieniowy uktad obiegu $cierniwa
- filtr z wktadami filtracyjnymi do pytéw o powierzchni 48m?
- silnik wentylatora o mocy 3kW, wydajno$¢ 3.000m’/godz.
- pojemnik na pyt
- wymiary komory roboczej: szerokos¢ 1800mm, wysokos¢ 1000mm, gltebokos¢ 1400mm
- maksymalne obcigzeniu stotu roboczego — do 300kg
- drzwi 1 sztuka (z lewej lub prawej strony, do uzgodnienia)
- do $cierniw metalowych (ziarno <0,8mm)
- ci$nienie robocze 0-7bar
- pistolet do odmuchu detali z pytow
- 1 para rekawice robocze
- temperatura pracy min 12°C - maks. 30°C
- napigcie zasilania 400V, 3 fazy
- natgzenie pradu 16A
- skrzynka sterownicza
- przetacznik wilaczenie/wylaczenie o$wietlenia i silnika
- wylacznik bezpieczenstwa
- sterowanie procesem Srutowania poprzez pedal nozny
- zegar do sterowania impulsami do automatycznego strzepywania wktadu filtracyjnego
- zamek bezpieczenstwa przerywaja prace w momencie otworzenia drzwi
- stot obrotowy z prowadnicami o no$nosci do 300kg
- otwory boczne do obrébki dlugich przedmiotéw

Opis urzadzenia:

Kabina wykonana jest jako stabilna konstrukcja stalowa, umozliwiajaca bezpieczna prace.

Obudowa wykonana jest z blachy oraz profili stalowych. Z przodu znajdujg si¢ 4 otwory na
rece, umozliwiajace prace na calej szerokosci kabiny. Nad nimi wykonane s3 okna umozliwiajace
obserwowanie procesu czyszczenia, oraz oswietlenie komory roboczej kabiny.

Wnetrze kabiny wylozone jest gumg, co obniza poziom hatasu powstajacego podczas
obrobki, oraz przedluza zywotnos¢ kabiny oraz uzywanego Scierniwa.



Opcjonalnie kabina moze by¢ wyposazona w stdt obrotowy, znajdujacy si¢ wewnatrz komory
roboczej.

Obrabiane detale umieszcza si¢ we wnetrzu kabiny przez drzwi boczne (prawe lub lewe).
Podczas pracy, wydobywajace si¢ z dyszy $cierniwo, po usuni¢ciu zanieczyszczen, opada do leja
zasypowego kabiny. Scierniwo z leja zsypuje sie do ci$nieniowego zbiornika $cierniwa, ktory jest
umieszczony pod kabing.

Ze zbiornika $cierniwo podawane jest pod cisnieniem do glowicy roboczej, ktorg pracownik
trzyma w rece, a nastgpnie rzucane jest na obrabiang powierzchni¢ detalu.

Uklad ci$nieniowego obiegu $cierniwa :

- Zbiornik ci$nieniowy $cierniwa, zamontowany pod kabing, o pojemnosci 13 litrow

- zawdr $cierniwa, wzmocniony, montowany pod zbiornikiem ci§nieniowym, regulujacy ilo$¢
scierniwa podawanego ze zbiornika do glowicy $rutujace;,

- glowica $rutujaca z dysza

- reduktor sprezonego powietrza z odwadniaczem,

Kabina podczas pracy, podlaczana jest do odpylacza, usuwajacego powstajacy podczas pracy
pyt i zapewniajacego odpowiednig widocznos¢ w kabinie.

Filtr stanowi integralng cz¢s¢ kabiny. Wyposazony jest w patronowe wkiady filtracyjne,
oczyszczane strumieniem sprezonego powietrza. Przedmuchiwanie wkladu odbywa sie
automatycznie. Czestotliwo$¢ oczyszczania i1 dlugo$¢ sygnalu czyszczacego, regulowane sg
sterownikiem czasowym.

Przy obrobcee detali Scierniwami, ktore generujg duzg ilo$¢ pytu (np. kulki szklane ,
elektrokorund) nalezy kabing dodatkowo wyposazy¢ w separator $cierniwa — cyklon.

Kabina sterowana jest (wlaczanie, wytaczanie) zaworem pneumatycznym (pedatem),
znajdujacym si¢ przy kabinie.






